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La presents invention concerne des perfection- 
nements apportes aux pistons des machines alter- 
natives et, notamment, aux pistons des compres- 
seurs v.L'invention consists a incorporera un pis- 
ton un dispositif destine a determiner la pression 
du fluide sous* les segments d'etancheite dudit 
piston. 

On sait que, dans les machines alternatives a 
piston, moteurs, pompes, compresseurs a simple ou 
double effet, Fetancheite des pistons dans les cylin- 
dres est realisee an moyen de segments loges dans 
des gorges appropriees. Un contact de glissement 
etanche doit etre obtenu entre les surfaces exte- 
rieures des segments et la surface* interieure du 
cylindre, tandis qu'un deuxieme> contact etanche 
doit' etre obtenu entre une des faces planes du 
segment et la face correspondante de la gorge 
menagee dans le piston. 

Lorsque les surfaces en contact des segments et 
du cylindre sont parfaitement polies et coinci- 
dentes, le fluide sous pression relativement elevee 
enferme d'un cote du piston applique fortement 
l'une des faces planes - des segments centre la 
face d'appui correspondante de leur gorge, assu- 
rant ainsi Tetancheite sur cette face. D'autre part, 
le fluide sous pression (iemine entre l'autre face 
plane " du segment et la face correspondante, si 
bien que la pression du fluide s'etabHt egalement 
sur la face interne du segment et concourt, avec 
Felasticite prcpre de cet organe, a repousser radia- 
lement vers Fexterieurle segment pour maintenir 
le contact etanche avec le cylindre... 

Au cours du fonctionnement de la machine, il 
pent se produire un matage. des faces planes des 
gorges et des segments, si bien que le jeu entre 
gorge et segment augmente et que la contre-pres- 
sion derriere le segment devient plus forte qu'a 
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Forigine. Les segments etant appliques plus for- 
tement contre le; cylindre; il pent s'ensuivre une 
usure excessive nuisible; 

On a Heja propose, pour arneliorer le contact 
etanche entre segments et cylindre, de mettre direc- 
tement en communication le fond de la gorge du 
cylindre avec Fespace situe du cot£ du piston ou 
regne la haute pression, cette communication etant 
assuree par des canaux ou rainures menages dans 
le piston et debquchant dans la chambre de com- 
pression. La contre-pression qui* s'etablit ainsi der- 
riere le segment est encore plus elevee, mais varie 
pen au coirrs de la vie de* la machine. 

Pour certaines applications, notamment dans le 
cas des machines fonctionnant a pistons sees ou 
Ton utilise des segments speciaux, les contre-pres- 
sions dereloppees derriere les segments, smVant 
Fun ou Fautre des processus decrits dans ce qui 
precede, sont ou deviennent trbp fortes et risquent 
de provoquer des usures ou echauifements exa- 
geres. En effet, les pressions specifi ques . d' appli- 
cation des segments sur les cylindres doivent etre 
relativement f aibles et maintenues dans une plage 
determinee, surtout dans le cas des segments spe- 
ciaux renfermant des composants synthetiques. 

mm ■ • 

Contxairement aux perfectionnements deja. pro- 
poses, Finvention ne se propose pas d'appliquer 
sur la face arriere des segments la contre-pression 
la plus elevee possible (et qui est settlement f emo- 
tion des pressions de fonctionnement de la ma- 
chine) pour appuyer le segment le plus fortement 
possible sur fe . cylindre afin d'obtenir une bonne 
etancheite. Au contraixe, Finvention a pour but 
d'appliquer sur la face arriere des segments une 
contre-pression limitee, ayant une valeur bien de- 
terminee, cette valeur etant choisie en fonction 
des caracteristiques des segments et ne dependant 
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done pas uniquement des pressions de fonction- 
nement de la machine. 

Un piston confonne a l'invention comprend au 
moins nne chambre de contre-pression menagee 
a l'mterieur dndit piston, ladite chambre ^ormnu- 
ni quant d'une part avec le fond d'au moins nne 
gorge de segment et, d'autre part, avec le cote 
basse pression dndit piston par l'intermediaire 
d'un clapet antiretour tare pour laisser echapper 
le fluide de ladite chambre au-dessus d'une pres- 
sion determinee. . 

Dans le cas d'un piston a double effet, la meme 
chambre de contre-pression pent commnniquer avec 
les deux faces opposees du piston, qui sont alter- 
nativement k haute et basse "pression, par deux 
clapets antixetour tares. 

La pression deterrninee qui s'etablit clans la 
chambre, et par consequent derriere les segments, 
est choisie, "grace au.. tarage du ou des clapets 
antiretour, en fonction des conditions de f onction- 
nement et de la nature des materiaux utilises pour 
les segments et le cylindre, ce qui permet d'obtenir 
rusure miuimale des pieces en frottement tout en 
gardant une bonne etancheite. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture 
de la description detaiflee qui suit, et a 1'exa- 
men du dessin annexe qui montre, a titre d'exem- 
pie non lirnitatif, un mode de realisation de 
1'invention. 

La figure unique est une vue parti ellement en 
coupe d'un piston confonne a l'invention monte 
dans le cylindre d'une machine telle qu'un com-; 
presseur. 

Le piston 2 represente est lie a une tige de pis- 
ton 4 et coulisse dans un cylindre 6. Le mode de 
realisation qui va etre decrit concerne un piston 
a double effet, mais £1 est bien entendu que Fin- 
vention s'applique egalement a un piston a simple 
effet. 

L'etancheite du piston dans le cylindre est assu- 
red par exemple par trois segments 8, 10, 12 qui 
sont loges dans des gorges 8', lC, 12 / . Le fond 
de chacune des gorges 8', Iff, 12' communique 
par un canal — respectivement 14, 16, 18 — avec 
une chambre de contre-pression ou cavite 20 
menagee dans le corps du piston. 

Cette chambre 20 debouche d'un cote par un 
orifice 22 sur la face 24 du piston et, de Pautre 
cote, par un orifice 22' sur la face opposee 24' 
du piston. Les orifices 22 et 22' sont normalement 
maintenus femes respectivement par des clapets 
antiretour 26, 26' qui ne permettent que l'echap- 
pement du fluide sous pression hors de la cham- 
bre 20 et interdisent toute entree de fluide dans 
la chambre par ces orifices. Les ressorts des cla- 
pets antiretour sont tares pour que les clapets 
s'ouvrent au-dessus d'une pression deterrninee Pm. 

Le piston separe le cylindre en deux chambres 



a volume variable 28 et 30. Lorsque le piston se 
deplace dans le sens de la fleche 32, la pression 
s'eleve dans la chambre 28 et le fluide sous pres- 
sion penetre par le jeu des segments dans les 
gorges. II s'etablit done derriere les segments une 
pression P2 qui tend a appliquer ces derniers 
contre le cylindre, la meme pression s'etablissant 
dans la cavite 20. 

Etant donne qii'il regne a ce moment clans la 
chambre 30 une pression Pi inferieure a P2, si 
la .pression de tarage est comprise entre PI 
et P2 le clapet 26' se soulevera pour decharger 
du fluide sous pression de la cavite 20 vers la 
chambre 30 juscp'a retablissement de la pression 
desiree Pro dans la cavite, done, egalement, sous 
les , segments. 

A la course en sens inverse du piston, e'est le 
clapet oppose 26. qui . s'ouvre pour mafntenir de 
meme la pression choisie P/ra sous les segments. 

Oti voit done que, grace a la presence des cla- 
pets antiretour 26, 26', on pent toujours appliquer 
derriere les segments une contre-pression deter- 
rninee et non par la pression la plus forte pos- 
sible comme e'etait le cas jusqu'a. present 

Le dispositif est particulierement avantageux 
dans le cas des machines, notamment des com- 
presseurs, fonctionnant k pistons sees. Dans ce 
cas on utilise des segments 8, 10, 12 speciaux 
renfermant des composants synthetiques, par exem- 
ple k base de produits flnores tels que cehri vendu 
sous la denomination commerciale de « Teflon » ou 
encore k base de carbone. De tels segments spe- 
ciaux, ou des segments analogues, imposent des 
pressions specifiques faibles et qui doivent etre 
bien determinees. 

L'invention permet d'obtenir l'usure normale des 
segments et du cylindre, tout en gardant une 
bonne etancheite, en choisissant la pression de 
tarage Pm en fonction des conditions de fonc- 
tionnement et de la nature des materiaux utilises. 

Dans le cas d'un piston k simple effet, l'orifice 
22 d'echappement de la cavite 20 est supprime, 
de meme que le clapet antiretour 26. 

Le dispositif suivant l'invention presente encore 
l'avantage d'etre pen couteux a realiser, son prix 
de revient etant au surplus largement compense 
par l'economie realisee sur Fusure des segments, 
et les peri odes d'irnmobiHsation de la machine. 

Bien entendu, l'invention n'est nullement limitee 
au mode de realisation decrit et represente, eDe est 
susceptible de nombreuses variantes accessibles k 
1'homme de Fart, suivant les applications envisa- 
ges, sans sortir pour cela du cadre de 1'inven- 
tion. 

RESUME 

L'invention a pour objet : 

1° Un piston pour machine alternative dans 
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lequel retancheite entre ledit piston et un cylindre 
est assuree par au moins un segment loge dans 
une gorge creusee dans ledit piston, ledit piston 
etant caracterise en ce que le corps* de piston est 
creuse d'au moins une cavite, ou chambre de 
contre-pression, qui communique, d'une part, avec 
le fond d'au moins une desdites gorges de seg- 
ment et qui peut communiquer, d'autre part, avec 
le cote basse pression dudit piston par rinterrne- 
diaire d'un clapet antiretour tare pour laisser 
echapper le fluide sous pression de ladite chambre 
au-dessus d'une pression determinee; 

2° Un mode de realisation d'un piston a double 
effet suivant 1°, dans lequel la chambre de contre- 
pression precitee est pourvue d'un premier ori- 
fice d'echappement sur l'une des faces du piston 
et d'un deuxieme orifice d'echappement sur la face 
opposee du piston, lesdits orifices etant chacun 
controles par un clapet antiretour tare autorisant 
seulement l'echappement du fiuide sous pression 
hors de kdite. chambre ;~ 
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3° Un autre mode de r ealisat ion d'un piston 
suivant 1° ou 2°, pour machine alternative fonc- 
tionnant a pistons sees, dans lequel les segments 
precites sont a base de matiere synthetique et dans 
lequel lesdits segments ne sont soumis qu'a une 
pression d'application moderee sur la paroi du 
cylindre par un tarage appropri€ du ou des cla- 
pets antiretour precites; 

4° A titre de produit industriel nouveau, tout 
piston suivant 1°, 2° ou 3° pour machine alter- 
native, notamment pour compresseurs, qui com- 
prend un dispositif adapte a etablir, au fond des 
gorges de segment, une pression determinee, ladite 
pression etant choisie en fonction des caracteris- 
tiques des segments du piston et des caracteristi- - 
ques de fonctionnement de ladite machine. 
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